AKTUALNOSCI wp101p

Gtowica do frezowania zgrubnego ptas

AHMZ75

Gtowica z ptytkami stycznymi do frezowania stali i zeliwa.

Wysoka wydajnosc obrobki
tetali 0 duzych wymiarach.




Gtowica z ptytkami stycznymi do obrobki stali i zeliwa.

AHMZS

Charakterystyka

Konstrukcja o wysokiej sztywnosci

Styczne rozmieszczenie ptytek umozliwia
przenoszenie gtéwnej sity skrawania na grubosci
ptytki, dzieki czemu gtowica posiada bardzo wysokg
sztywnosc.

Duza gtebokos¢ skrawania

Konstrukcja gtowicy zostata zoptymalizowana w celu uzyskania
duzej gtebokosci skrawania, wynoszacej maksymalnie 20
mm. Zapewnia do wyjgtkowo wysokg wydajnos¢ podczas
skrawania detali o duzych wymiarach.

Duzy posuw

Obszerna kieszeh wiorowa zapewnia doskonate
odprowadzanie wiéra, nawet przy obrébce z duzym
posuwem.

System oprawek kasetowych
Bezpieczny, modutowy system gtowic z oprawkami
kasetowymi zabezpieczajgcymi korpus freza przed
zuzyciem.

Plytki

Spokojny przebieg obrébki ogranicza zuzycie wrzeciona

HRP | HRK HRP | HRK
® Zapewniajg spokojny przebieg obrébki /
® Wyzsza skutecznosé tamania widra

® Do materiatéw trudnoobrabialnych takich, jak stale stopowe

R tamacz widra
® Plytka ptaska zapewnia wysokg wytrzymatosé krawedzi skrawajgcej
@ Idealne rozwigzanie do obrobki zeliwa pokrytego zendrg

Materiaty
Nowe gatunki weglikow pokrywanych metodq PVDiCVD

PVD
HP1030 (ISO P35/ M30)
® Weglik pokrywany metodg PVD, do obrébki stali zwyktych i nierdzewnych
@ Wysoka ciggliwosc¢ i niezawodnos$é obrébki

CVD
HC5020 (ISO K15) - Ti(C,N) + Al203

(Ti,A)N + Tin

® Weglik pokrywany metodg CVD, do obrébki zeliw
® Duza odpornosé na $cieranie zapewnia stabilng obrobke
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[RAEECANEPARAMETRY SKRAWANIA
Materiat obrabiany Twardos¢ Gatunek Predkc();é/éli(r:?wania Pc}?,:#ﬁ /ngz)qb tamacz
P Stal konstrukcyjna <180 HB HP1030 150 (70—180) 0.6 (0.4—0.9) HRP /R
Stal weglowa 180—280 HB HP1030 140 (70—170) 0.5(0.3—0.8) HRP /R
Stal stopowa 280—350 HB HP1030 100 (60—140) 0.4 (0.2—0.6) HRP /R
m S;ils?;%ﬁfféwnga <180 HB HP1030 100 (40—150) 0.3 (0.2—0.5) HRP
Sl ”ieéﬂf)‘f;’;’(”a LEs <280 HB HP1030 100 (40—150) 0.3 (0.2—0.4) HRP
Stal nierdzewna <350 HB HP1030 100 (40—150) 0.2 (0.1—0.4) HRP
Zeliwo szare <200 MPa HC5020 250 (140—320) 0.6 (0.4—0.9) R/HRK
Zeliwo sferoidalne <350 MPa HC5020 200 (110—280) 0.5(0.3—0.7) R/HRK
Zeliwo ciggliwe <800 MPa HC5020 170 (100—250) 0.4 (0.2—0.6) R/HRK

@ : Standard magazynowy.




Typ gtowicy (materiat)

AHMZ5

¥ ADY ZASTOSOWAN

AHM75-160C08R (HP1030)

AHM75-160C08R (HC5020)

AHM75-250C12R (HC5020)

Materiat obrabiany

56NiCrMo7

GG25
;]

N

GGG40

Podzespot Stal narzedziowa do pracy na gorgco (1000 Nimm?) Zeliwo szare Zeliwo sferoidalne

g Predkos¢ skrawania (m/min) 150 230 140
%| Posuw stotu (mm/ min) 715 1660 650
E Posuw (mm/ zab) 0.3 0.45 0.3
g Gtebokos¢ skrawania ae (mm 120 50 180
8| Gtebokosé skrawania ap (mm 10 12 14

Chtodziwo Obrébka bez chtodzenia (na sucho)| Obrébka bez chtodzenia (na sucho)| Obrdbka bez chtodzenia (na sucho)

Po zastosowaniu chwytu SK50, | Dzigki wytrzymatej krawedzi | Skuteczne odprowadzanie witra

mocowanego bezposrednio we | skrawajgcej uzyskano wyzszg | zapewnia wysokg wydajnosé

Wyniki wrzecionie, z wysiegiem freza | wydajnos$¢ obrébki zeliwa | obrébki zgrubnej detali o duzych

115 mm, uzyskano spokojng i
stabilng obrdbke.

pokrytego zendra.

wymiarach.
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MMC HARTMETALL GmbH

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.

Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

V.le Delle Industrie 2, 20020 Milano, Italy

Tel. +39-0293 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21
e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

UL. Bolschaja Semenovskaya, 11, bld 5, 107023 Moscow, Russia
Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73
e-mail info@mmec-carbide.ru
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